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AKTUELT

Vi har sammensat en attraktiv startpakke som gi-
ver dig mulighed for at laere produkterne at kende
under fordelagtige omstaendigheder.

Fokus pa kvalitet i ny
frekvensomformerkampagne

Nu lancerer vi en kampagne for Mitsubishi Electrics seneste frek-
vensomformere; modellerne FR-D700 og FR-E700. | fokus er Mitsubishi
Electrics omfattende kvalitetsgaranti.

Styring af omdrejningstallet er en sikker médde til at spare energi og reducere mekanisk slitage, for
slet ikke at tale om de skonomiske besparelser der kan opnés. Det ved de fleste af vores kunder,
men hvad de maske ikke ved er, at Mitsubishi Electrics frekvensomformere har en levetid pd

over 10 ar i kraft af den heje kvalitet. Vi loftede ogsa gjenbrynene, da vi hgrte om Mitsubishi
Electrics gennemgribende kvalitetskontrol. Fra komponentstadie til ferdigt produkt kontrolleres

hver enkelt frekvensomformer over 300 gange.

Sadan kvalitetstestes Mitsubishi Electrics Tredobbelt garantiperiode

frekvensomformere Beijer Electronics har sammensat en attraktiv

startpakke som giver dig mulighed for at lzere
Mitsubishi Electrics skrappe kvalitetspolitik P o 8 8

geelder bade for, under og efter montage: produkterne at kende under fordelagtige om-

stendigheder. Normalt giver vi et 4rs garanti

Alle komponenter testes inden de slippes pa frekvensomformere, men nu tredobler vi

ind i produktionen. garantiperioden. I kampagnepakken indgir

Der foregar lgbende kontrol gennem hele foruden en 0,4kW D-type frekvensomformer
ogsa programmeringskabel, informations-

blad om download af software, EMC-filter,
udferligt kom-igang-dokument pé dansk, samt

produktionskaden.

Hver eneste faerdige frekvensomformer kobles

til en motor og testes (nominel/fuld last).
mulighed for at deltage i gratis workshop med

Indbygget selvdiagnostik ger, at vedligehold . . . . . .
ves ¢ 8 8 introduktion til Mitsubishi Electrics frekvens-
kan planlaegges i god tid.

omformere.

Kampagneinformation pa hjemmesiden

Kampagnen lober frem til og med den 30. januar 2009, og information om kampagnen og
bestilling af kampagnepakker, finder du p& www.beijer.dk/frekvensomformere. Her kan du ogsé
leese mere om de tekniske specifikationer for FR-D700 og FR-E700.

Hojt aktivitetsniveau
i en usikker tid

2008 har veeret et speendende dr med mange
aktiviteter. Det hgje aktivitetsniveau kom-
mer til at fortsaette med kunderettede
aktiviteter og ikke mindst med introduktion

af nye produkter fra Mitsubishi Electric.

Mange nyheder

Netop nu introducerer vi de nye Mitsubishi
Electric frekvensomformere, hvor vi giver dig
mulighed for selv at teste en frekvensomfor-
mer til en saerdeles favorabel pris. Frekvens-
omformerne har en levetid pd mere end 10
dr og kombineret med en produktionserfaring
opbygget gennem en samlet produktion af
mere end 11 millioner enheder, taler det

for driftsikre og holdbare produkter. Senere
introduceres iQ-platformen, hvor PLC’er,
servo-motion, robot- og CNC-styringer kan
integreres pa samme hardware- og software
platform. Her saetter Mitsubishi Electric

nye standarder. Som supplement til alle
vores produkter tilbyder vi en komplet serie
stremforsyninger fra japanske IDEC, skabt til

sikker drift i industrielle miljoer.

Indblik

Vi saetter nu ogsa vores e-newsletter Indblik
i gang. Indblik indeholder korte beskrivelser
af produkt- og supportnyheder med links til
forskellige emner, hvor vi vil komme med
vores bud pa aktuelle lasninger og fremti-

dens teknologi.

Behov for ny teknologi

I en tid med global uro pd pengemarkedet og
store miljomaessige udfordringer vil vi uden
tvivl opleve et behov for ny teknologi, der
kan forbedre effektiviteten og samtidig spare
energi ved bade produktionen og udstyrets
egetforbrug.

Vores aktivitetsniveau er hgjt. Kan vi ogsa
hjeelpe dig med at skabe optimale automati-

onslasninger?

Carsten Olesen
Salgschef Beijer Electronics A/S

carsten.olesen@beijer.dk
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Komplet serie industrielle
stroamforsyninger - en god investering

Alt for ofte opfattes stremforsyninger som sekundare komponenter i
industrielle applikationer. Men faktum er, at en ustabil stremforsyning
kan veaere kilde til bade upalidelig drift og mistede produktionstimer.
Beijer Electronics slar et slag for kvalitet med en komplet serie strem-

forsyninger - PS5R-S fra IDEC.

Med fokus pi detaljer har IDEC konstrueret
en serie stromforsyninger, optimeret til indu-
stristyringer. Fokus har ligget pa, at produk-
terne skal leve teknisk op til de forhold, der
hersker i industrielle applikationer. Resultatet
er et produke, der tolererer savel elektriske for-
styrrelser som spendingsudfald uden at blive

arsag til kostbare afbrydelser i driften.

Hand i hand med det gvrige sortiment

Produktchefen for automationskomponenter
hos Beijer Electronics er Torben Stig Ander-
sen. Han har oplevet salgsfremgang pé det
danske marked gennem flere &r og ser ogsd et
stort potentiale fra serien i de gvrige nordiske
og baltiske lande.

— PS5R-S er en serie, som gor det enkelt for
kunderne. Beijer Electronics szlger et meget
stort antal PLC-systemer og operaterpaneler
hvert ar, og hvert eneste af dem kraver 24 Volt
forsyningsspending. Nu slipper kunderne for
at ringe og afgive en separat ordre pi enhe-
derne, forklarer han.

Torben Stig Andersen har ikke de store pro-
blemer med at finde salgsargumenter. PS5R-S
accepterer et stort indgangsspeendingsomrade

med béde vekselstrom og jevnstrom. Desuden

tilbydes stremforsyninger med udgangsef-
fekter fra 10 W til 240 W. Dette beskriver han

som en eftertragtet hos kunderne, da det oger

Produktchef Torben Stig Andersen mener, at en
stabil stremforsyning er vigtig i automation.

Fem fordele ved PS5R-S

« Lav vaegt og sma dimensioner
« Effektomrade fra 10 W til 240 W

 Universelle indgange
- 10 W til 90 W: 85-264 V AC / 100-370 V DC
- 120 W og 240 W: 85-264 V AC / 100-350 V DC

« Udgangsspaending pa 5V, 12 V samt 24 V DC

« Overstrgms- og overspaendingsbeskyttelse

N
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fleksibiliteten. Desuden er enhederne enkle og

sikre at arbejde med.

Stremforsyninger man kan stole pa

Konstruktionen indeholder flere funktioner,
som letter anvendelsen. Enheden monteres

pd en standard 35 mm DIN-skinne og har
tydelige lysdioder, der viser overbelastning eller
lav udgangsspending. Lav vegt og kompakte
dimensioner gor dem enkle at placere. Den
mindste model maler beskedne 22,5 mm i
bredden.

— Serien har indbyggede sikkerhedsfunktioner
i form af overstrems- og overspendingsbeskyt-
telse, sa skader pd enheden eller det tilsluttede
udstyr undgas. Sikkerhedsfunktionerne bevir-
ker, at udgangsspendingen automatisk falder
ved overbelastning.

For at PS5R-S skal kunne fungere over hele
verden, tilpasser indgangene sig automatisk til

den tilsluttede netspanding.

Omhyggeligt testede komponenter

Spendingsenhederne har en bevist levetid pa
over 70.000 timer. Denne kvalitetsgaranti lig-
ger helt pé linje med de produkter, som de skal
forsyne med strom, for eksempel operaterpa-
nelerne i E1000-serien, Mitsubishi Electrics
PLC-systemer, sensorer og andet periferiudstyr
fra Beijer Electronics’ sortiment.

— Vi vil altid sette kvaliteten hgjest. Span-
dingsenhederne i denne serie er blandt de
bedste i branchen, opsummerer Torben Stig

Andersen.
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Teknisk loft gar Scania starst

For Scania er et godt indeklima en
lige sa selvfalgelig ting som kvali-
tet og kereglade. Den sandsynlig-
vis storste CitectSCADA-baserede
installation inden for bygnings-
automation i Sverige erstatter nu
en producentbundet styrings- og
overvagningslgsning. Dette tek-
niske lgft omfatter ogsa, at der
skiftes til PLC-teknik.

Med i nzrheden af 6.000 medarbejdere er
bus- og lastbilproducenten Scania sammen
med medicinalvirksomheden Astra Zeneca
blandt de storste arbejdsgivere i Sédertilje.
Virksomheden er fordelt pd 150 bygninger og
har ud over produktion af tunge keretojer ogsa

udviklingsafdeling og hovedkontor i byen.

Aben standard

Scania betragter ikke kun en velfungerende
bygningsautomation som et sporgsméil om

komfort. Indeklimaet handler i mindst lige
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s4 hej grad om arbejdsmiljo og omkost-
ningseffektivitet i tider med kraftigt stigende
energipriser.

Omkring &rtusindskiftet blev der truffet en
strategisk beslutning. Opskriften pa at opti-
mere styring og overvige varme og ventilation
var et teknisk loft. Industriassistans AB fik
ansvaret for at udskifte et aldrende, produ-
centbundet styresystem til en dben, overordnet
losning med CitectSCADA.

— Nir vi som entreprengr og servicevirksom-
hed arbejder med et projekt, er malet at opni
den bedst mulige luftkvalitet og den hgjest
mulige nytte for kunderne, siger Christer
Kvarnstrdm, som er afdelingschef for styring
og overvagning hos Industriassistans.
Hardwaren i bygningsautomationssystemet
indgar i denne omfattende undersogelses- og
udskiftningsopgave, som for alvor startede i
2002. Projektlederen Malin Stoll forteller, at
mange enheder var op til 20 4r gamle, en alder,
hvor reservedele begynder at blive et problem.
I takt med modernisering af bygningernes

ventilationssystemer udskiftes dataundercen-

tralerne (DUC) med PLC-systemer fra bl.a.
Mitsubishi Electric. I elskabene fair PLC-en-
heder selskab af operatorterminaler. Tidligere
anvendte man mest E300, men siden Beijer
Electronics lancerede sin seneste terminalgene-
ration falder valget nu som regel pa E1032.
Ud over at overvége anleggene fra deres PCler
har de driftsansvarlige maskinmestre dermed
frihed til at arbejde og kvittere for alarmer
lokalt. I vagtperioder dirigeres alarmer til en

degnbemandet port.

Pa vej mod rekord

Scania er med sine 35.000 medarbejdere
aktiv i cirka hundrede lande over hele ver-
den. Sidste ar blev der i alt leveret 78.000
keretgjer. Virksomheden investerer nu to mil-
liarder kroner pa at udbygge kapaciteten med
en malsatning om i ar at na op pa 90.000
keretgjer og naeste ar passere den magiske
100.000-linje. Scania investerer 4 procent af

omsaetningen i forskning og udvikling.



— Den fleksible PLC-teknik muligger blandt
andet tidsstyring og alarmhandtering i bygnin-
gerne, forklarer Malin Stoll og navner fordele

som hastighed og hukommelseskapacitet.

Omfattende teknikskift
Selv om hele det planlagte teknikskift ikke er

helt gennemfort endnu, er Scanias installation
pa nogle dr vokset til at veere en af Sveriges
storste af slagsen med i gjeblikket cirka 35.000
I/O. Ud over bygningerne i Sodertilje omfatter
nettet ogsd produktionsenheden i Luled, hvor
man fremstiller chassisbjelker. Lige i gjeblikket
tilsluttes ogsé forerhusfabrikken i Oskarshamn.
I alt er godt og vel 200 PLC-systemer — hvoraf
de 121 er MELSEC Q og FX — koblet op
mod to redundante Citect 6.0-servere, som
sorger for alarm-, trend- og I/O-handtering.

— Maling er en forudsztning for energiopti-
mering og besparelser, siger Malin Stoll.

Ikke faerre end 265 energimdlere holder oje
med Scanias forbrug af el, varme, vand,

keling og trykluft. Mélerne er fjerntilsluttede
via Ethernet/Mbus-omformere til en separat
energiserver.

Al kommunikation sker via Scanias admi-
nistrative datanet. Driften af dette net samt
serverne varetages af Scanias egen I'T-service-
virksomhed InfoMate.

— Vi modtager regelmessigt studiebesog fra
andre industrivirksomheder, som er me-

get interesserede i, hvordan Scania har lgst
bygningsautomationen, forteller Mattias
Bahtiyar, som siden 2003 har drevet dette

projekt sammen med Malin Stoll.

-
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Produkter uden problemer

Gennem de seneste tre ar har man hvert 4r til-
sluttet 40-50 nye PLC-enheder til bygnings-
systemet. Scanias fortsatte ekspansion — hvor
forst og fremmest laboratorieaktiviteterne star
foran en reel udbygning — borger for, at denne
installation ogsa i fremtiden vil vokse.

Frem til 4r 2011 forventes det samlede antal
I/O-enheder at ages fra 550 til cirka 700. An-
tallet af MELSEC-systemer vil blive fordoblet.
For at dekke fremtidige behov planlegges en
gennemgribende forandring af systemstruk-
turen.

Forslaget er fire redundante I/O-servere, som
suppleres af to dublerede maskiner til alarm-,
trend- og rapporthdndtering. Energimalerne
far deres egen I/O-server. Desuden er en
opgradering af CitectSCADA til version 7.1
nert forestiende.

Det er vard at legge marke til, hvor tilfredse
man er hos Industriassistans med, hvor godt
Mitsubishi Electrics produkter fungerer i
bygningsapplikationer. PLC-modellerne i
MELSEC-familien beskrives som enkle at
integrere og med en bred understottelse af
forskellige kommunikationsstandarder.

— Desuden findes der drivere for direkte
opkobling til CitectSCADA uden problemer,
hvilket ikke er tilfeldet med alle PLC-merker.
Christer Kvarnstrom og Malin Stoll understre-
ger, at der er meget at tjene pa at standardisere
omkring udvalgte fabrikater. Ensartetheden
senker omkostningerne ved bide indkeb,

reservedelshdndtering og service.

— Samtidig har koncentrationen omkring
nogle fi marker en positiv indvirkning pa
udviklingstempoet, siger Mattias Bahtiyar,
som mener, at det bliver lettere at opbygge
kompetencer.

Det er Mattias Bahtiyar, som har skrevet de
fleste af PLC-programmerne. Han siger, at
god dokumentation og glimrende vaerktgjer til
at genbruge eksisterende kode herer til blandt
fordelene ved udviklingsvarktsjet GX IEC
Developer.

— Vi har et antal standardkonfigurationer, og
ved at dele koden op i funktionsblokke, kan al-
lerede udfert arbejde blive brugt igen og igen.

Koretgjer, sygehuse og opera

Industriassistans AB tilbyder tjenester inden
for blandt andet filter- og ventilationstek-
nik, styring, overvagning og service. Der er

kontorer i Sodertalje, Stockholm og Nykoping.

| dag har virksomheden cirka 80 ansatte,
hvoraf de 20 arbejder med projektering, pro-
jektledelse, konstruktion og programmering
inden for styrings- og overvagningsomradet.
Industriassistans er ejet af Scania via Dyna-
Mate, som saelger teknisk produktionsstatte
og tjenesteydelser inden for bygningsvedlige-

holdelse til sin ejer og andre selskaber.

Ud over Scania er Astra Zeneca, Kungliga
Operan i Stockholm og Locum blandt Indu-
striassistans’ kunder. Locum er en af Sveriges
storre bygningsforvaltere med blandt andet

sygehusene i Danderyd og Huddinge.

Malin Stoll og Mattias Bahtiyar modtager regelmaessigt beseg fra andre virksomheder, som er interesserede i, hvordan Scania har lest bygningsautomationen.
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Fra indse til vandhane

Vandet fra sgen Mélaren behandles i flere
trin, for det pumpes ud i ledningsnettet til
Stockholms husstande og industrier. Rens-
ningsprocessen tager et halvt degn og er den

samme pa begge Stockholm Vattens to anlaeg.

| forste trin tilsaettes aluminiumsulfat for

at binde mindre forureninger, som derefter
klumper sig sammen og synker til bunds i
bundfaeldningsbassinerne. Det slam, der dan-
nes i bundfeeldningsbassinerne bliver derefter

afvandet i centrifuger.

| det sidste rensningstrin fortages en biologisk
rensning og en sidste filtrering. Mikroorga-
nismer fjerner lugt- og smagsforstyrrende
indhold. Derefter passerer vandet gennem et
metertykt sandlag, som minder om den natur-
lige rensningsproces i jorden, hvor grundvan-

det dannes, men her klares det pa 2,5 time.

Inden vandet er drikkeklart, desinficeres det
ved hjaelp af kloramin. Pa Lovo anvendes der

ogsa ultraviolet lys. Kalkvand tilsattes for at

justere pH-veaerdien til 8,5.

Vand, som stockholmerne kan stole pa

To vandveerker med dublerede produktionssystemer skaber tryghed
ved Stockholms vandforsyning. Stockholm Vattens anlasg i Norsborg og
Lovo er udstyret med et stort antal gennemprgvede automationspro-
dukter fra Beijer Electronics’ brede sortiment.

Stockholm Vatten forsyner hovedstadens
cirka en million indbyggere med vand. Hvert
degn produceres cirka 360.000 kubikmeter
drikkevand ved det kommunalt ejede selskabs

vandverker i Lovo og Norsborg.

Billigt og godt

Planlegningsingenier Niclas Eriksson byder
velkommen til Lovéverket, som ligger nogle
kilometer fra Drottningholms slot. Han stiller
en kande med krystalklart vand pi medebor-
det:

— Det er bide bedre og billigere end flaske-
vand, siger han og fortaller, at vandet med
gode marginaler lever op til fodevarelovgivnin-
gens strenge krav.

Drikkevandsforsyningen er afggrende for bade
helse og velbefindende — og derfor betragtes
den som en samfundskritisk aktivitet. Samti-
dig er vand en vigtig rivare i mange brancher.
— Kritiske funktioner er dublerede, samtidig

med, at alle trin i rensnings- og distributi-
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onsprocessen styres og overvages minutigst.
Kun fé storbyer har s& velsmagende drikke-
vand som det, der kommer ud af hanerne i
Stockholm.

Lové-vandverket stod klar med sin hovedbyg-
ning i 2gte funkisstil i 1933. I begyndelsen
anvendtes udelukkende kemisk udfeldning
og hurtig filtrering. Den langsomme filtrering
kom til i 1938, og endnu en storre udbygning
blev gennemfort i 1959.

— Men tro nu ikke, at vores anleg i dag ser ud,
som det gjorde for et halvt arhundrede siden,
siger Niclas Eriksson, ndr han skal beskrive
den lobende modernisering, der hele tiden

finder sted.

Stadig fornyelse

Datidens elektriske releer er en saga blot.
Pumper, filtre og doseringsudstyr til for
eksempel aluminiumsulfat og kalk styres i dag
af PLC-enheder, som nasten alle kommer fra
Mitsubishi Electric.

Sammenlagt er der installeret omkring halv-
ferds MELSEC-systemer. Det er sket over en
periode pa 15 ar, og derfor er den model- og
aldersmassige spendvidde stor — fra Al via Q
tl FX.

— Alt udviklings- og programmeringsarbejde
foretages i eget regi, og ved at koncentrere os
omkring MELSEC-platformen har vi kun-
net opbygge gode kompetencer, siger Niclas
Eriksson. Han roser udviklingsverktgjet GX
IEC Developer for de gode muligheder for
at udnytte allerede udfert arbejde gennem
genanvendelse af funktionsblokke.
PLC-enhederne rapporterer til et overordnet
SCADA-system. Inden for det vidtstrakte
anleg er Ethernet via optisk fiber den mest
anvendte kommunikationslgsning. Profibus
anvendes over korte afstande.

— Alt udstyr kan ogsi manevreres via lokale
operatorpaneler, siger Niclas Eriksson, som
mener, at det er vigtigt at kunne foretage
betjening pé stedet, fordi det ikke er alle pro-

blemer, der kan lases fra kontrolrummet.

Stigende forbrug

Vearket i Norsborg, som i dag stir for 60
procent af drikkevandsproduktionen, blev pa
hejtidelig vis indviet af kong Oscar II allerede



i 1904. Af nostalgiske hensyn har man bevaret
en dampdrevet pumpe inde i den smukt tegl-

dakkede bygning.
— Ogsa her er udstyret blevet fornyet, og pro-

cessen er blevet udviklet gennem arene, siger
Anders Nilsson, som er systemansvarlig.

I begyndelsen blev vandet kun renset ved
langsom filtrering. I 1954 tilfgjede man ke-
misk udfeldning og hurtig filtrering. Tyve ar
senere stod gstveerket klar som et supplement
til den zldre vestdel for at imgdekomme det
sterkt ogede vandbehov, der var opstdet med
1960’ernes accelererende byggeaktiviteter.
Dette vandverk styres af betydeligt ferre, men
til gengzld mere kraftfulde PLC-systemer end
i Lovd. Der er cirka 20 af dem, og de fleste er
af typen MELSEC Q.

i

Ved Norsborgs vandvaerk renses 60 procent af det vand, der forbruges i Stockholm.

Driftsikre systemer

Lové og Norsborg kan til dels daekke for
hinanden ved planlagt vedligeholdelse. Begge
varker bestir af dele, som kan drives uathen-
gigt af hinanden. Men ingen af anleggene
har kapacitet til helt pa egen hand at slukke
stockholmernes torst efter menneskets mest
livsngdvendige neringsmiddel.

Derfor kan det ikke overraske, at driftsikker-
hed gennemsyrer alle de tekniske lgsninger.
Dublering af kritiske systemer og reservekraft
er afgerende for en vandforsyning uden
forstyrrelse. Der stilles store krav til kompo-
nenternes pélidelighed.

Niclas Eriksson forteller, at han dagligt bliver
imponeret over, at selv de ®ldste

MELSEC-systemer fungerer s godt. Det

Niclas Eriksson har fuld kontrol over Lovi-vaerkets rensningsproces.

erkleerer Anders Nilsson sig enig i og beskriver
samtidig, hvor problemfrit det er at opgradere
til hejere kapacitet:

— For to ér siden krevede det kun en meget
beskeden arbejdsindsats at konvertere vest-
verkets MELSEC A-baserede kalkdoserings-
system til MELSEC Q.

Komplet leverander

Ud over PLC-systemerne har Beijer Electro-
nics leveret operatorpaneler og I/O-produkter
til Stockholm Vatten. Desuden har virksomhe-
den indkebt et antal frekvensomformere for at
kunne styre omdrejningstallene pa doserings-
pumper, kalkskruer og slampumper pé begge
vandverker.

Niclas Eriksson og Anders Nilsson beskriver
Beijer Electronics som en komplet og palidelig
leverander. De taler varmt om det mangedrige
samarbejde:

— Supporten er god, og man nér let frem til
den rigtige person.

Indtil nu er Stockholm Vattens to vandvarker
blevet styret hver for sig fra hvert sit kontrol-
rum. Fra og med drsskiftet 2008/09 bliver
overvigningen af produktion og distribution
koncentreret pa en nyopfert, degnbemandet

driftscentral i Norsborg.
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Patenteret proces
giver dobbelt gevinst

| PP Recyclings patenterede pro-
ces udskilles vaerdifulde metaller
fra syre ved fremstilling af kreds-
lebskort. Denne finske miljotek-
nik vaekker berettiget interesse i
blandt andet Kina, og pilotanlag-
get i Padasjoki er blevet virksom-
hedens udstillingsvindue over for
omverdenen.
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Ved produktion af kredslebskort dannes

der affald i form af syrer, som indeholder
verdifulde metaller som kobber og tin. I den
proces, som Padasjoki-virksomheden Oy PP
Recycling Ltd har udviklet, udvindes metal-
lerne, samtidig med, at den rensede syre kan
genanvendes.

Metoden har vake stor opmerksomhed i
udlandet, og virksomheden satser forst og

fremmest pé de asiatiske markeder.

PP Recyclings administrerende direktor Juha
Lintujirvi forteller, at det hele startede for
mere end ti ar siden. Dengang begyndte
vitksomhedens grundlagger Pekka Piltonen at
tenke pa, hvordan man pa en rationel méde
kunne udvinde de verdifulde metaller fra
syrerne.

— Processen er blevet udviklet gennem flere ar
i tet samarbejde med Uleaborgs universitet,
og for et par &r siden begyndte brikkerne i
puslespillet at falde pé plads, siger han.
Pilotininstallationen blev gennemfort i
efteriret 2007 med idriftsztning i begyndelsen
af 2008. Bag anlagget, som er fremstillet i
Tyskland, star professor Juha Tanskanen fra

Uledborgs universitet.

Der tages hand om det hele

Rensningen sker i en destillationskolonne,
som syreoplesningen pumpes ind i. I kolon-
nen er der varm svovlsyre, som gor, at de ind-
forte syrer fordamper. De kondenseres derefter
til vaeske med destilleret salt- eller salpetersyre
som resultat. Metallerne i syreoplgsningen
udfzldes som sulfater og kan udskilles fra
svovlsyren gennem filtrering.

— Der dannes ikke affald i processen. Der
tages hind om bade metaller og syrer, og der
kommer ikke noget ud i aflgbet. Svovlsyren
gencirkuleres.

Ved kontinuerlig drift beregnes anlegget i Pa-
dasjoki 4rligt at kunne hindtere i nzrheden af
2.000 ton metalholdigt syreaffald. Men praksis
svarer ikke til teorien.

— Selv om vores hensigt er, at anlegget skal
vere lonsomt, er det forst og fremmest opbyg-
get med fremtiden for gje. Derfor gennemfo-
rer vi ogsd mange testkersler for at finde nye
tilpasningsmuligheder, og vores produktion
ligger méske pa halvdelen af de beregnede
meangder.

Der fremstilles ikke s& mange kredslobskort i
Finland, og derfor indsamler man ogsé syrer
fra for eksempel kobberztsning. Muligheden
for at kunne modtage syreleverancer fra virk-
somheder, som foretager overfladebehandling,
bliver ogsd undersegt.

— Hvilke syrer, der skal hindteres, er et sporgs-
mél om lgnsomhed, siger Juha Lintujirvi, som
mener, at man godt kan udskille jern, men at

det neppe kan gores med fortjeneste.

Velfungerende proces

Det primare mal er ikke at udvide aktivi-
teterne i Padasjoki. Hensigten er at vise,

hvor godt processen fungerer. PP Recyclings



Automationsplanlaegger Pasi Hulkkonen
karakteriserer projektet som en udfordring med
flere reguleringskraevende processer samtidigt

4%

*

Destillationskolonnen, hvor syreoplasningen renses.

administrerende direkter ser anlaegget som

et udstillingsvindue. Det egentlige mal er at
szlge losningen gennem eksport til de dele

af verden, hvor fremstilling af kredslgbskort
finder sted, det vil sige Kina og Indien.

— De egentlige produktionsanleg kommer man
til at finde ude i verden. Vi haber allerede nzste
ar at kunne have det forste anlag klar i Kina.
Padasjoki har flere gange haft beseg af kinesi-
ske studiegrupper. Juha Lintujirvi forteller, at
gesterne ser en dobbelt gevinst i metoden.

— Interessen skyldes bade miljohensyn og det
faktum, at genanvendelse gkonomisk set er
szrdeles fornuftig.

PP Recyclings proces er enestdende. I sommer

Administrerende direktor Juha Lintujérvi fortael-
ler, at anlaegget i Padasjoki er opbygget til
fremtiden

fik virksomheden et verdensomspzndende
patent. Juha Lintujirvi forklarer, at princip-
perne for separationsmetoden har varet kendt
i hundrede 4r, men at den patenterede anven-

delse er helt ny.

Kraevende udfordring

Planlegningen af elinstallationer og automatik
pd anlegget udferes af Teoteam Oy fra Lahtis.
Virksomheden har specialiseret sig i plan-
leegning af styresystemer til industrien. Ifolge
administrerende direktor Reijo Ruohola var
projektet en stor udfordring:

— Processen indeholdt en ret kompliceret regu-

leringslgsning, som var krevende at konstrue-

Gennemprgvede komponenter

far arbejdet fra handen

Teoteams automationsplanlaegger Pasi Hulk-

konen karakteriserer projektet som en udfor-
dring, fordi der foregar flere reguleringskrae-
vende processer pa samme tid. Testarbejdet
bliver yderligere kompliceret af, at det tager
en halv arbejdsdag at lukke kolonnen og

starte den igen.

Han forteaeller, at man anvender Beijer Elec-
tronics produkter til automationen, for ek-
sempel Mitsubishi Electrics MELSEC Q. Netop
dette modulaere styresystem kan klare alle
de kraevende reguleringer og matematiske

beregninger, som der kraeves til lgsningen.

Desuden har man anskaffet I/0-systemer fra
Mitsubishi Electrics ST-serie, som
sammenkobler analoge
malere og
feltstyringer.
En af grundene
til dette valg
er den sakaldte
"hot swap” funktion,

hvor moduler kan udskiftes under drift.

- Vi har samarbejdet med Beijer Electronics
gennem flere ar, og det er vi godt tilfredse
med, fordi det er en palidelig partner, som
det er let at samarbejde med. Hvis vi selv kan
bestemme, vaelger vi altid Mitsubishi Electrics
automationsprodukter. Med kunder pa den
anden side af jordkloden, er det nedvendigt
at kunne rade over et netvark af lokale
samarbejdspartnere, hvis systemet kraever
lokal vedligeholdelse. Det forudsaetter en
global og velkendt leverander, opsummerer

Pasi Hulkkonen.

re og teste. Det hele lagde ogsa beslag pa mere
tid, end vi oprindeligt havde forestillet os.
Reijo Ruohola minder om, hvor vigtig
reguleringen er i en kontinuerlig proces. Den
skal veere konstrueret rigtigt, og den skal vare
hurtig. Desuden er det afggrende, at der tages
hind om sikkerheden. Det er ogsa vigtigt, at
processen altid kan styres til et sikkert niveau,
hvis der skulle indtreffe forstyrrelser.

— Temperaturen inde i kolonnen er nesten
200 °C, og den indeholder koncentreret svovl-
syre, saltsyre og glas. Selv om der ikke er noget
af det, der kan antendes eller eksplodere, er en
leekage alvorlig for arbejdssikkerheden, siger

Juha Lintujdrvi.
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FLEATRUS

Flextrus har i alt 250 medarbejdere og en
omsaetning pa cirka 800 millioner svenske
kroner (600 millioner DKK). Markedet for
fleksibel og miljevenlig emballering er stort
og voksende. Malsaetningen er inden for en
periode pa fem ar at na 1,1 milliard svenske
kroner (850 millioner DKK).

Virksomheden har radder i Akerlund &
Rausing-koncernen, men ejes i dag af
investeringsfonden Accent Equity samt
virksomhedens ledergruppe. Ud over fabrik og
hovedkontor i Lund har Flextrus ogsa en en-
hed i Somerset i England med cirka halvtreds

medarbejdere.

85 procent af produktionen i Lund gar til
eksport. Blandt de godt indarbejdede kunder
finder man Campbell Soup, Arla, Tesco og
Unilever. Hurtige leverancer og udvikling af
emballager i samarbejde med kunderne er

blandt konkurrencefordelene.

Det betaler sig at lade trucken sta

Flextrus er et godt bevis for, at
det betaler sig at investere i in-
dustriautomation. Emballagevirk-
somhedens nye transportlasning
reducerer trucktrafikken og ger
det muligt at klare produktionen
pa et mindre areal end for.

Emballage er en videnskab for sig. Det vig-
tigste er naturligvis, at indholdet beskyttes og
holdes frisk. Samtidig skal emballagen have en
szlgende udformning og vare nem at dbne.
For ikke at fordyre transporten unedvendigt er
materialets veegt ogsd af betydning. For ikke at
glemme miljoaspekterne.

Emballagen skal vare tynd, beskyttende og let.
Svaret pd alle disse delvist modstridende gnsker
er ofte en kombination af flere forskellige mate-
rialer. Virksomheden Flextrus ligger i Lund og
startede sit virke allerede i 1929. De er speciali-
ster i ekstruderede og laminerede materialer.

— Vi kombinerer forskellige plastmaterialer og
rimaterialer som papir, karton og aluminium

til holdbare og gkonomiske emballager, fortel-
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ler udviklingschef Nils Lagerwall og forklarer,
at emballagerne leveres pé rulle, med eller

uden flextryk.

Optimeret proces

Det at skabe en produktionsproces, som er
effektiv, bade hvad angir omkostninger og
ydelse, er ogséd en videnskab. For vi fir lov il
at komme ind pd produktionsanlegget for at
se, hvordan Flextrus optimerer produktionen
med automationsprodukter fra Beijer Electro-

nics, skal beskyttelsestojet pa og smykkerne af.
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FnlO er et komplet decentralt I/0-system, som
blandt andet reducerer kabeltraekningen.

— Det hgje hygiejniske niveau skyldes, at alt
fra fodevarer til medicin pakkes i vores embal-
lager, forklarer Nils Lagerwall.
Ekstruderingen sker pa fem produktionslinjer.
Sterstedelen af rimaterialet bestar af granulat,
blandt andet genindvundet PETD, alt sammen
naturligvis godkendst til fodevarekontake.
Nogle af maskinerne kerer degnet rundt, og
resultatet er tynd plastfilm pé store ruller. For
leverancen efterbehandles emballeringsma-
terialet. Det trykkes, skeres og rulles op pé
mindre ruller, for det pakkes til den videre

transport til kunden.

Gennemtankt anlaeg

Gulmalede streger pa gulvet rober, at Flextrus
tidligere havde en livlig intern transport.
Trucks kerte pa kryds og tveers i fabrikken
med uferdigt og bearbejdet materiale mellem
de forskellige stationer.

— Siden i sommer foregir en betydelig del af
denne transport pd en betydeligt mere intel-
ligent made.

Siden Flextrus i juni 2008 blev kebt ud fra

den multinationale virksomhed Amcor Flexi-



bles, hvor artsfellesskabet ikke var sa stort, er
virksomheden blevet rendyrket og trimmet.
Nils Lagerwall forteller, at det er lykkedes
nasten at halvere produktionsarealet — og al-
ligevel have plads til fremtidig vakst.

Efter en gennemgribende ommeblering er
konfektioneringsmaskinerne nu placeret pa
begge sider af en 52 meter lang transport-
bandsbane. Nar et produktionsbundt er klar
til athentning, anbringer operateren pallen pa
et ud af 14 lpfteborde, som kan heves og sen-
kes. Ved et tryk pa en knap tilkaldes den gule
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vogn, som hurtigt og lydlest bringer materialet
til pakkestationen til omvikling og binding.

— Vognen kan klare en last pé op til 1.600
kilo, og den kan kere op til 35 ture i timen,
forteller Hans-Géran Astermark, automati-

onsingenier hos All-Strom.

Et tet partnerskab

All-Strom star bag den automationslgsning,
som er omdrejningspunktet i det effektive pro-
duktionsflow. Den ti mand store virksomhed

fra Malmg agerer underleverander til Packex

Hans-Goéran Astermark fra All-Strém diskuterer
automation med Flextrus Nils Lagerwall.

Tynd plastfilm fra Flextrus bliver til emballager
til bl.a. fodevare- og medicinalindustrien.

Bordex, som i januar vandt udbuddet fra
Flextrus.

Packex Bordex leverer bide maskiner og
forbrugsmaterialer som for eksempel film

og emballagebind. Servicetekniker Torbjérn
Svensson kan berette om et tt og mangedrigt
samarbejde med All-Strém:

— Et andet af de seneste store samarbejdspro-
jekter er en lagerlgsning til fodevaredistribute-
ren Bergendahls.

Sikkerheden i fokus

Transportsystemet pa Flextrus, som styres

af en PLC fra Mitsubishi Electrics MEL-

SEC Q-familie, ligger pa4 mange mader helt
fremme, teknisk set. Al styreinformationen til
transfervognen sendes tradlgst via Bluetooth.
Det er kun strammen til vognen, der kommer
ind via kabel.

Decentral handtering af de cirka 450 1/O-
punkter ved hjelp af Beijer Electronics FnlO
er en anden made at nedbringe antallet af
kabler pa. Hovedskabet, som stir ved pak-
kestationen, er forbundet via CC-Link med de
fire elskabe, som er placeret ved vognens bane.
— Decentrale I/O-enheder senker ikke kun
omkostningerne til kabeltrekning. De ager
ogsa driftssikkerheden, og de letter service- og
installationsarbejdet.

Motorbeskyttelse og sikkerhedsfunktioner er
ogsa decentraliserede.

— Vi har tradition for at legge storst vegt pa
sikkerheden, og denne installation er ikke
nogen undtagelse, understreger Nils Lagerwall.
Hele transportlgsningen er lukket inde. Hvis
en lige dbnes, standser transfervognen gjeblik-
keligt. Sensorer sorger for, at det ogsd sker, hvis

der skulle komme noget i vejen for vognen.

God support er afgerende

Ud over konstruktion og PLC-programmering
har All-Strém opbygget apparatskabene pd
eget vaerksted. Virksomheden har ogsi an-
svaret for elinstallationen hos Flextrus. Iflge
Hans-Géran Astermark giver Packex Bordex
stor frihed til at valge automationsproduk-
terne ud fra de serlige krav, der stilles i hvert
enkelt projeke.

Ofte hentes komponenterne fra Beijer Electro-
nics omfattende sortiment. Denne gang faldt
valget pA MELSEC Q, FnlO, CC-Link og et
E-seriepanel. Logistikken bliver enklere, nar
man trekker pa en enkelt leverander i stedet
for at sprede indkebene, mener Hans-Géran
Astermark.

— Den gode support er en anden god grund

til, at vi gerne valger Beijer Electronics.
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Nyt styresystem uden
besveerlige driftsstop

God planlagning og de rigtige pro-
dukter gjorde det muligt for Pro-
tan at opgradere styresystemet i
virksomhedens sterste fabrik uden
et langvarigt driftsstop. Med und-
tagelse af to weekender og nogle
paskedage kunne produktionen
fortsaette som sadvanlig.

Det norske Protan AS er ikke kun Nordens
storste producent af tagfolie i termoplast,
men ogsd en foregangsvirksomhed inden for
omridet membranteknologi. Sidste ar blev ni
millioner kvadratmeter tag daekket med folie

fra denne virksomhed, som har hovedkontor

samt sit storste produktionsanleg i Drammen.

Indtil for nylig blev produktionen pé Protans
hovedfabrik styret af et cirka ti & gammelt

styresystem. For bedre at kunne opfylde
dagens og morgendagens behov blev det i r
besluttet at skifte til mere kraftfulde centralen-
heder. Samtidig opdaterede virksomheden sin
udviklingsplatform fra GX Developer til GX
IEC Developer.

— God planlegning giver god fremdrift i
projektet, siger Sven Pedersen, projektansvar-
lig hos Beijer Electronics, som forteller, at
det omfattende teknikskift hos Protan blev
forberedt ned til mindste detalje.

Hurtig omkobling
Der blev anskaffet et nyt SCADA-system fra

Beijer Electronics Pa hardwaresiden udskif-

tede man MELSEC Q2AS(H)S1 til den mere

Protans hovedprodukt er tagfolie i termoplast. Sven Pedersen fra Beijer Electronics ses her sammen med Protans administrerede direktar Tom Lillemoen.
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Omkoblingen fra gammelt til nyt system tog kun en time.

moderne og kraftfulde centralenhed QOGH.
I og med at man kunne beholde flere I/O-
racks, tog selve omkoblingen fra det gamle
til det nye system faktisk ikke mere end en
time. Ud over, at arbejdet gik si hurtigt,
sparede virksomheden ogsé penge, fordi
lgsningen ikke krevede indkeb af nye I/O-
systemer.

— En tredje gevinst var, at vi slap for mulige
fejlkilder mellem I/O-kort og komponenter
ude i processen, siger Sven Pedersen.

Under hele dette generationsskifte fortsatte
produktionen pé fabrikken uforstyrret. Drif-
ten blev kun standset i to i forvejen planlagte
weekender, s4 man kunne teste hele den nye
lgsning i fred og ro. Indkerslen af hele det
nye system skete i begyndelsen af paskeugen.

Problemfrit skift

Sven Pedersen brugte cirka et halvt ar pa
programmeringsarbejdet. Selv om der er
mulighed for at konvertere PLC-koden fra GX
Developer til den nye platform, valgte man at
skrive applikationen fra bunden.

Med grundlag i Protans fremtidsplaner kom
man frem til, at nyskrevet kode ville give
bedre kontrol med PLC-programmerne. Sven
Pedersen, som gjorde meget ud af simulering
og test, er ikke overrasket over, at selve skiftet
foregik s& hurtigt og problemfrit.

— Man kan fakdisk skifte PLC, mens produk-
tionen kerer, siger han.

Hele paskeugen blev sat af til indkering af det
nye system. Allerede efter nogle dage funge-
rede alt, som det skulle — og produktionen

kunne genoptages som normalt.

Grundige forberedelser

Hele Protans materialehandtering athanger af,
at PLC-styringen fungerer optimalt. Nér fa-
brikken kerer pé fuld kapacitet, fores der hver
time fem ton rivarer fra siloer ind i anlegget.
Hoyvis der skulle opsta en fejl i denne kritiske
del af produktionsprocessen, gir der ikke lang
tid, fer driftsstop er et faktum.

Protans tekniske chef Tom Lillemoen forteller,
at virksomheden i dag kerer med fireholdsskift
i fabrikken — og hele tiden selger alt det, der
kan produceres. Han vurderer, at omkostnin-
gerne ved driftsstop er 10.000 norske kroner
(9.000 DKK) i timen.

—I og med at vi ikke har nogen reservekapaci-
tet, sd gelder det om at have s4 fa forstyrrelser
i processen som overhovedet muligt.

Protan har med hjelp fra Beijer Electronics
planlagt dette generationsskifte i et drs tid.
Uden s4 grundige forberedelser havde det ve-
ret nedvendigt med flere stop i produktionen,
mener Lillemoen.

— Med denne opgradering legger vi grunden
til fremtidige udviklingsprojekter, siger han.

Recepter i hundredvis

Antallet af recepter i fremstillingen lober op
i flere hundrede. Recepter, som automatisk
overfores fra vitksomhedens ERP-system til
SCADA-systemet i lgbet af produktionsbe-
handlingen.

— Dette projeke er et led i vores bestraebelser
pa at producere mere effektivt. Virksomhe-
der, som ikke kan levere til tiden, har ingen
muligheder for at gore sig geldende i dagens

konkurrence, siger Tom Lillemoen.

En ladning pa 500 kilo bliver kert i Protans produktionshal.

Siden det nye styresystem blev startet, har det
fungeret glimrende. Man har kun foreta-

get mindre justeringer siden da. I sommer
opdaterede man i lgbet af en uge systemet, s&
de to blandere, som tidligere havde haft felles
transportbane, blev splittet op.

Takket vare en VPN-opkobling til Protan
behgver Sven Pedersen ikke som projektleder
at rykke ud og vere pa stedet for at justere
systemet. Han kan foretage opgraderinger

og athjelpe de fleste eventuelle problemer pa
afstand ved hjelp af sin berbare computer.
Tom Lillemoen og Sven Pedersen er enige om,
at projektet pd alle mader har varet vellykket.
Det nye system fungerer, som det skal, og hele

projektet blev gennemfort efter tidsplanen.

Beskytter veerdier

Protan har en del mere i sit sortiment end
tagbeklaedning. Virksomheden leverer ogsa
tekniske tekstiler til de mest forskellige
anvendelsesomrader. Vavarmeret plast

fra Protan anvendes for eksempel til O. B.
Wiiks fleksible lagerhaller. Ventilationsrgret
Ventiflex, med diametre op til tre meter, er

en anden salgssucces.

Ud over anlaegget i Drammen har denne fami-
lieejede virksomhed endnu en norsk fabrik,
som ligger i Nesbyen. Desuden driver man to
enheder i Sverige (Lesjofors og Kungsater) og
en i Polen. Pa disse fabrikker "konfektione-

res” tekstilerne med PVC.

Cirka 40 procent af produktionen gar til

eksport.
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Standard saetter sit praeg
pa sikre emballager

Nar Metalvarefabriken Baltic moderniserer og anskaffer nyt produkti-
onsudstyr, er valget af automationsprodukter fra Beijer Electronics gi-
vet pa forhand. PLC-systemer fra MELSEC FX-familien er sammen med
E-seriens operaterterminaler og Checker visionsensorer afggrende ved
fremstillingen af kvalitetsemballager i metal.

Har du malet hus for nylig? S er der stor
sandsynlighed for, at din maling kom i en
emballage fra Metalvarefabriken Baltic A/S.
Virksomhedens specialitet er koniske diser og
dunke i blik til farve, lak, tjere og trebeskyt-
telsesprodukeer. Til let fordampelige produkter
tilbydes dunke med skruelag.

— Fordelene ved koniske, altsa svagt tilspidsede,
déser er, at de kan stables, og desuden er de
mere holdbare end cylinderformede déser,

forklarer Baltics produktionschef Seren Larsen.

Konkurrerer pa kvalitet

Den familieejede danske virksomhed begyndte
at fremstille diser og dunke helt tilbage i
1960’erne. Fra produktionsanlegget pA Amager
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Strandvej i nzerheden af Kebenhavns Lufthavn
leveres der i dag til kunder over hele verden.
Fra i alt fire produktionslinjer strommer der i
ar cirka 10 millioner blikdunke ud i forskellige
udforelser, hvoraf storrelserne 2,5 og 5 liter

er blandt de mest efterspurgte. Fardige déser
leveres il kunderne med eller uden tryk. Kun-
devirksomheder, som selv vil sette etiketter pa,
kan fa metalblanke eller hvidmalede déser.
Ved produktionen lzgges der stor omhu i de-
taljerne, samtidig med at kvalitetskontrollen er
streng. En beskyttende belegning pé dasernes
inderside modvirker for eksempel rust. Det
kan ikke overraske, at Baltics malingsdaser ofte
far et "andet liv”, efter at de er blevet tomt for

deres oprindelige indhold.

— Vi konkurrerer pa kvalitet, bekrafter Seren
Larsen, som forteller, at det danske lonniveau
kraver en velgennemtankt og hejt automati-

seret produktion.

Velfungerende samarbejde

I stedet for at skulle vedligeholde sin egen
automationskompetence keber Baltic disse
tjenester fra Elimar A/S. Ud over udvikling og
installation af systemer til industriautomation
tilbyder den kebenhavnske virksomhed med
14 medarbejdere ogsa tjenesteydelser inden for
el, netvark, alarm og processtyring.
Elektroingenior Lars-Henning Christensen fra
Elimar vidner om et mangedrigt partnerskab.
Han og kollegaen Henrik Birkenfeldt bevager
sig hjemmevant rundt i Baltics lokaler. Seren
Larsen fortaller, at Elimar varetager bade
vedligeholdelse og udvikling — et samarbejde,
som fungerer fortrinligt:

— Det er en fleksibel lgsning, som passer godt
til os, fordi behovet for el- og automations-
ydelser varierer kraftigt i tidens lob.

P4 produktionsgulvet gir et stort antal presser,
svejse- og stansemaskiner op i en hejere en-
hed. En robot foder utretteligt to presser med
blikplader. Baltics maskinpark er en velfunge-
rende blanding af nyt og gammelt. De @ldste
maskiner har faktisk op til 40 r pd bagen.



— Med den rigtige vedligeholdelse er det
nermest umuligt at slide mange af de tungere

maskiner op, siger Henrik Birkenfeldt.

Konstant modernisering

Flere af de i begyndelsen manuelt betjente
maskiner er i tidens lob blevet moderniseret.
Elimar har forsynet dem med PLC-styring.
Lars-Henning Christensen fortaller, ikke helt
uden stolthed, at producenten af en schwei-
zisk maskine for nylig var pé besog — og blev
imponeret af, hvordan maskinen var blevet

forbedret pd denne made.

Henrik Birkenfeldt og Lars-H. Christensen fra Eli-
mar bevaeger sig hjemmevant rundt pa fabrikken
og feerdigvarelageret.

Lige nu er Lars-Henning Christensen og
Henrik Birkenfeldt travlt beskeftiget med et
udviklingsprojekt, som yderligere skal effeki-
visere Baltics produktion. Hver eneste produk-
tionslinje skal udstyres med et E1063-panel
fra Beijer Electronics til recepthandtering.

— Operatorerne vil fi oplysningerne om de
job, der skal keres i maskinerne, direkte fra
Baltics forretningssystem, forklarer Lars-Hen-

ning Christensen.

Kompakt interesse

MELSEC styresystemet er gennem arene

Baltics patenterede lukning med en pvc-liste i
laget sikrer ddser ved transport, samtidig med at
indholdet holder sig frisk.

blevet standard pd Baltic. Nir virksomheden i
dag anskaffer nye maskiner, vil man helst have
dem med styresystemer fra netop Mitsubishi
Electric. At undgi en vildtvoksende underskov
af produkter og leverandorer gor det lettere
gennem hele kaden — fra indkeb via udvikling
til service og vedligeholdelse.

— Af pladshensyn bruger vi forst og fremmest
produkter fra Mitsubishi Electrics MELSEC
FX-familie i maskinerne.

Ifolge Henrik Birkenfeldt gor det kompakte
format, med alle grundfunktioner i en enhed,
at FX-systemerne er ideelle til de maskinsty-
ringer, som man aktuelt har brug for pa Baltic.
Denne type PLC-enheder star ogsa for styring
og overvagning af de lebende band, der oppe
under loftet transporterer diser mellem for
eksempel svejsning og maling.

— Ud over at FX-systemerne er sa lette at
installere, er jeg ogsd forelsket i udviklings-
verktojet GX IEC Developer, opsummerer
Lars-Henning Christensen, som mener, at det
rent vidensmassigt er helt rigtigt at koncen-

trere sig om udvalgte produkter.

Handtag pa rette sted

Visionteknik gor, at hullerne til dunkenes
baerehandtag ikke havner i svejsessmmen.
Det ville forringe holdbarheden og eventuelt

daekke for teksten pa etiketten.

Visionsensoren Checker 202 beregner hurtigt
den korrekte position med udgangspunkt i
svejsningen, hvorefter dunken drejes pa plads.
Lars-H. Christensen karakteriserer Checker 202
som vaerende let at installere i og med, at op-
tik, sensor, processor, belysning, hukommelse
og |/0-enheder er integreret i en enkelt pan

og samtidig robust enhed.

Takket vaere Checker 202 sidder baerehdndtagets
holdere det rigtige sted. Visionsensoren klarer
0gsd dunke med merkt tryk.
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Checker 252 har tjek pa malene

Nu lanceres den nye Checker 252.
Ud over alle forgaengerens vaerk-
tojer har Checker 252 ogsa evner
til at kontrollere hgjde, laengde og
diameter. Noget nyt er ogsa hvid
”long life” lysdiodebelysning.

Traenger batteri-
erne til at blive
udskiftet?

Uanset batteriernes levetid i dit
ustyr er det vigtigt, at du har styr
pa dem. Og mange gange er det
enklere, end du tror.

Midlertidige stromafbrydelser kan £ uenskede
konsekvenser for PLC’er, robotter, servoenhe-
der og andet udstyr. Hvis batterispendingen
er lav, kan hukommelsen blive slettet, og

verdifuld information g tabt.

Se batteriniveauerne direkte
pa skarmen

Vi anbefaler alle kunder at visualisere batteri-
niveauerne i vores kompakte og modulere
systemer ved at spejle hukommelsescellernes
status direkte pé skermen. Pa den méde bliver
batteriniveauerne tilstrekkeligt synlige

pa operatprpanelet eller

i det overordnede

system.

Vil du vide mere?

Besog Help Online pa

vores hjemmeside.

Checker 252 kan, med samme billedchip som Checker 232,

inspicere bade lysstyrke, kontrast og menster, samtidig med at

53

\'-'Ii.

den ogsa foretager mélinger. Det gor den velegnet til alle former

for produktionsindustri og kvalitetskontrol. Med "alt-i-en” kan en

Checker 252 erstatte flere traditionelle sensorer til hindtering af
malingsopgaver. I forbindelse med lanceringen frigiver Cognex

naste generation af Checker-software: version 2.3.

Ny CPU med indbygget ethernetport

Nu rulles Mitsubishi Electrics nye iQ-platform ud pa markedet. Faorst i
raeekken af nye produkter er QnU - den nye generation centralenheder.

QnU-serien indgér i den nye iQ-platform og erstat-
ter flere af de nuvaerende CPU’er og ethernetmoduler i
MELSEC Q. En ny prisstrukeur fra Mitsubishi Electric

betyder, at ethernetfunktionen nu er inkluderet i prisen.

Billigere, hurtigere, enklere

Ud over prisbesparelsen sé er programafviklingen i QnU tre en halv gange hurtigere end i de l-

dre CPU’er. Desuden er det betydeligt enklere at opdatere programmer ved hjalp af hukommel-

seskort. QnU er tilgengelig i fem forskellige storrelser og erstatter CPU’erne i high-performance-
gruppen Q02 til Q25H. I iQ-platformen vil ogsa CPU’er til robotter, motion og CNC indgi.

Garanteret ingen mandagsmodeller

Mitsubishi Electric satser pa kvalitet hele vejen, og frekvensomformerne er
ingen undtagelse. De nye modeller i 700-serien bliver testet lebende, fra kom-
ponentstadie til faerdigt produkt.

Long life design indeberer en forventet levetid pd mindst ti 4r,
hvilket er unikt. Fremstillingsprocessen er palidelig med bide
manuel og maskinel overvigning. Funktionstest af styre- og ef-
fektkort sikrer, at alt fungerer. Og selvdiagnostik gor, at frekvens-
omformerne automatisk registrerer, hvor megen kapacitet, der

er tilbage i de forskellige komponenter, sd vedligeholdelse kan

planlegges effektivt.
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